EKRANSKE CEVI

» Broj ekranskih cevi u kotlu : sa jedne strane red F i G,odnsno sa druge strane red F1i G1 prema
crtezu iz priloga E-370-450-0

» F=67+ 1 cev, G= 73 cevi ukupno 141 cev sa jedne strane kotla

» F1=68 cevi, G1=72+1 cev, ukupno 282 cevi sa obe strane kotla.

» Prema priloga iz crteza E-368-027 moZe se videti da su cevi razlicitih duZina, odnosno da su cevi u
G redu duZe od cevi u F redu

» Mi trenutno u nasem magacinu imamo po 12 kom. jednih i drugih ukupno 24 cevi

KOTLOVSKE CEVI

> Kotlovske cevi se nalaze u 2,3,4 i 5 redu,odnosno (redovi E,D,C,B prema crtezu E-370-405-0)

» Ukupan broj kotlovski cevi po redovima E=85,D=86,C=86,E=81+11, odnosno ukupno 349 cevi u
Cetiri reda sa jedne strane kotla

» Cevikoje su jedine ¢epovane jesu upravo kotlovske

Y

46 kotlovskih cevi imamo u rezervi,u nasem centralnom magacinu

MEMBRANSKE CEVI

Membranske cevi se nalaze u 6. redu cevi ( red A, prema crtezu E-370-405-0)
Ukupan broj ekranskih cevi u kotlu sa jedne strane 15+57+1+1+20+1 = 95 cevi
Rezerva koju trenutno imamo u magacinu jeste 13 + 4

YV V V VY

13 “normalnih” i 4. cevi sa krivinama (idu oko duvaca,trenutna kolic¢ina dovoljan za jedan
kotao ( Cetiri cevi po kotlu))

e Ukupan broj cevi po kotlu iznosi 1170 ( 282 ekranske, 698 kotlovskih i 190 membranskih cevi)
e Sve cevi su napravljene od istog materijala, u pitanju je materijal SA-178-A

VRSTA CEVI PRECNIK CEVI DEBLJINA ZIDA CEVI
Ekranske cevi 2%” 0.18”
Kotlovske cevi 2" 0.15”
Membranske cevi 2" 0.15”
-NAPOMENA:

PODATKE ZA TACAN BROJ CEPOVANIH CEVI SA PRECIZNIM POZICIJAMA JOS UVEK PRIKUPLIAM !
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